Eﬂ TOYOTA Seria SP200

MASZYNA DO SZYCIA, DO UZYTKU DOMOWEGO

INSTRUKCJA
UZYTKOWNIKA

* Niniejszg instrukcje nalezy doktadnie przeczytac i stosowac sie
do zawartych w niej wskazoéwek.

* Instrukcje nalezy przechowywac w fatwo dostepnym miejscu,
aby uzywac jej na biezaco.

* Przekazujgc maszyne osobie trzeciej, nalezy wraz z nig prze-
kazac niniejszg instrukcje uzytkownika.
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mprzed prZYStqpieniem dO SzyCia (Zanim zaczniesz szy¢, przeczytaj ponizsze wskazéwki))

Wazne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Zamieszczone ponizej wskazowki dotyczace bezpieczeristwa pomoga Ci unikna¢ niebezpieczenstw lub zniszczer moggcych powstawac w
2wigzku z nieprawidtowym uzytkowaniem maszyny. Prosimy o dokfadne przestudiowanie wskazéwek i obowigzkowe ich przestrzeganie.

: : Nieprawidtowa czynnosé¢. Grozi $miercig lub kalectwem.
[ /A\Ostrzezenie| "'° Y 2

Nieprawidtowa czynnos$c¢. Grozi zranieniem lub zniszczeniem
[A Uwaga ] maszyny.

WYJASNIENIE SYMBOLI:

4 4

@ Nie dotykac! ® Czynnos¢ zabroniona

J

\. J \\

\.

4 4

0 Czynnos¢é wymagana

\. \.

, /\\ Ostrzezenie ]

7

0 Uzywaj zrédta pradu zmiennego 220-240 V.

J

Wyjmij wtyczke ze zrédta
zasilania.

J

W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do porazenia prgdem lub do powstania
pozaru.

szarp i nie skrecaj.

W przeciwnym wypadku moze doj$¢ do porazenia prgdem lub do powstania pozaru.
W przypadku zniszczenia kabla zasilajgcego nalezy go obowigzkowo wymieni¢ na
inny, dostepny u producenta lub w autoryzowanym serwisie.

® Nie niszcz kabla zasilajgcego, nie przerabiaj go, nie zginaj nadmiernie, nie
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Nie stosuj urzadzenia na zewnatrz pomieszczen.
W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do porazenia prgdem lub do powstania pozaru.

aerozolu lub gdy dostarczany jest tlen.
W przeciwnym razie moze powstac pozar.

Nie nalezy dokonywa¢ zmian, napraw badz rozbiera¢ maszyny na czesci,
chyba ze tak nakazuje instrukcja uzytkownika.

W przeciwnym przypadku moze dojs¢ do porazenia prgdem, pozaru lub
uszkodzenia ciata.

® Nie nalezy korzysta¢ z maszyny, jesli w poblizu sg uzywane spraye w

\.




[ /\ Uwaga ]

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy pokrywa kasety bebenka zostata
zamknieta.
Niezastosowanie sie do tych wskazéwek moze spowodowac okaleczenie.

W czasie gdy maszyna nie jest uzytkowana, nalezy przechowywac ja w
bezpiecznym miejscu, nie na podtodze, aby wystajace czesci maszyny nie
spowodowaly skaleczen u osoby, ktéra upaditaby na maszyne.
Niezastosowanie sie do tych wskazéwek moze spowodowaé okaleczenie.

Przed zmiang igty lub naktadaniem dolnej albo gornej nici wytacz maszyne
przy uzyciu gtéwnego przelacznika zasilania.
Niezastosowanie sie do tych wskazéwek moze spowodowac okaleczenie.

Obstugujgc maszyne, nie wolno spuszczaé¢ wzroku z igty.
Jezeli igta sie ztamie, moze dojs¢ do wypadku.

Nie wolno dotykaé ruchomych czesci, takich jak igta, dzwignia podnoszenia
stopki lub kota napedowego maszyny.
W przeciwnym razie mozesz ulec wypadkowi.

Nie wolno wktada¢ dtoni lub palcéw pod igte.
W przeciwnym razie mozesz ulec wypadkowi.

Nie korzysta¢ z maszyny w poblizu malych dzieci.
Dzieci nie powinny bawi¢ sie maszyng, poniewaz mogqg dotkng¢ igty i zostaé
ranne.

Gdy odchodzisz do maszyny i przerywasz prace, wylagcz maszyne przy
uzyciu gléwnego przetacznika zasilania i odigcz ja od pradu.
Niezastosowanie sie do tych wskazéwek moze spowodowac okaleczenie.

Przed rozpoczeciem uzywania maszyny do szycia upewnij sie, ze sruba
dociskowa uchwytu stopki dociskowej, Sruba dociskowa igly oraz sSruba
ptytki Sciegowej sa dobrze dokrecone i ze stopka dociskowa jest prawidtowo
umieszczona w uchwycie stopki dociskowe;.

Niezastosowanie sie do tych wskazéwek moze spowodowac okaleczenie.

© | @ 8 0eee e e

Aby nie doszto do wypadku, nie wolno wykonywa¢ nastepujacych
czynnosci wymienionych ponize;j.
W przeciwnym razie mozesz ulec wypadkowi.
» Nie wolno szy¢, nie opuszczajgc stopki dociskowe;.
» Nie wolno szy¢, gdy igta zostata zatozona w sposob nieprawidiowy.
* Nie wolno uzywac wygietej igly.
» Nie wolno szy¢, szarpigc tkanine.
» W trakcie szycia nie wolno uzywac pokretta wyboru wzoru.




[ /\ Uwaga ]

Nie nalezy uzywa¢ maszyny na powierzchniach nieréwnych, np. tapczanie

lub t6zku.
Jesli maszyna spadnie, moze spowodowac uszczerbek na zdrowiu lub ulec
uszkodzeniu.

~

pokrywy maszyny lub kasety bebenka.

® Nie nalezy wktada¢ zadnych obcych przedmiotéw do otworéw po zdjeciu
Moze to spowodowac zranienie uzytkownika lub uszkodzenie maszyny.

Maszyna moze by¢ uzywana jedynie przez dzieci w wieku 8 lat i wiecej oraz przez
osoby z niedorozwojem fizycznym, umystowymi lub brakiem doswiadczenia i wiedzy
jedynie gdy sg nadzorowane lub otrzymaty doktadne instrukcje o bezpiecznym
uzytkowaniu maszyny i catkowicie rozumiejg zwigzane z tym niebezpieczenstwa.
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Nazwy czesci

Prowadnik nici

Niniejsza instrukcja zawiera opis
czynnosci obstugi dotyczacy dwéch
modeli maszyn do szycia.
Przewazajgca czesc¢ opisu dotyczy
obu modeli. W pozostatych
przypadkach opisy dotyczgce
konkretnego modelu sg oznaczone
wierszem ,typ C* lub ,typ D*.

Pokretto naprezenia
goérnej nici

Trzpien szpuli

Podreczna tablica ze
wskazéwkami

Pokretto regulaciji sity
docisku stopki dociskowej

* Wylgcznie w modelach
XXX34C/34D / SuperJ34 /
SPJ34XL / CEV

Dzwignia
podnoszenia stopki

Przednia pokrywa

Nozyk do nici

* Wytgcznie w typ D /
CEV / JNS34CT

Zaréwka w lampce

Nawlekacz igty

Wyciggany stolik
(pojemnik na akcesoria)

Pokretto wyboru
dtugosci Sciegu

\\“ Pokretto

((‘\ wyboru wzoru
‘ Dzwignia

5—91 szycia

wstecznego

Sruba dociskowa igty

Prowadnik nici

dociskowej

Uchwyt stopki (" \

Sruba dociskowa uchwytu
stopki dociskowej

Stopka
dociskowa

S

N igielnej

Ptytka sciegowa

Zabki

Pokrywa kasety
bebenka

Kaseta
bebenka



TypC Typ D

Model XXX26C / Model XXX26D / SuperJ26 / SPJ26XL /
XXX34C / XXX34D / SuperJ34 / SPJ34XL /
CEV s

TSEW2

J

Trzpien obrotowy Uchwyt do przenoszenia maszyny
nawijania nici (Przy przenoszeniu maszyny
nalezy trzymac za ten uchwyt)

Prowadnica

nawijania nici Dzwignia stopki dociskowej

Nozyk do nici

Koto napedowe

= =
—

Gtowny
przetgcznik
zasilania

y//Za
W/

Q

7

— — J
Dzwignia chowania
zgbkow
* Wytgcznie w modelach CEV /
XXX34C/34D / SuperJ34 / SPJ34XL

&S

Gniazdo w maszynie

Sruba regulacyjna
obrzucania dziurek
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Regulator obrotéw




Nazwy czesci i ich funkcje

Poszczegdlne czesci maszyny do szycia majg nastepujgce funkcje.

Pokretto regulaciji sity docisku stopki dociskowej
* Wytacznie na wyposazeniu modeli XXX34C/34D / SuperJ34 /| SPJ34XL / CEV

» Obracaj tym pokrettem, aby dostosowac site docisku stopki dociskowe;.

* Przekrecenie pokretta w strone znaku ,—” skutkuje
zmniejszeniem sity docisku stopki dociskowe;j.

* Zmniejszenie sity docisku przy szyciu rozciggliwych lub
cienkich tkanin umozliwi osiggniecie lepszego wyniku.

* W wiekszosci przypadkow nalezy szy¢ z pokrettem przestawionym
na wartosc¢ ,3”.
Dzwignia chowania zabkéw
* Wytacznie na wyposazeniu modeli XXX34C/34D / SuperJ34 /| SPJ34XL / CEV
*  Opus¢ zgbki w celu umozliwienia szycia
swobodnego, np. haftébw swobodnych lub
stebnowania.

Il + Aby podnie$¢ zgbki do normalnego

> szycia, przesun dzwignie w prawo.

* Aby opusci¢ zgbki do szycia swobodnego,
przesun dzwignie w lewo.
Wyciagany stolik
(pojemnik na akcesoria)
*  Wyjmij wyciggany stolik
(pojemnik na akcesoria)

w kierunku wskazanym
przez strzatke.

Dzwignia stopki
dOCISkOWGj * Aby opuscic¢ stopke dociskowg podczas szycia, opusé
dzwignie stopki dociskowej (pozycja 1 ).

Aby wtozy¢ tkanine, podnies$ stopke dociskowg, unoszac
dzwignie stopki dociskowej (pozycja 2 ).

Aby podnies¢ stopke dociskowg jeszcze wyzej, przesun
dzwignie stopki dociskowej do pozycji 3 . Poniewaz
dzwignia nie jest blokowana w tej pozycji, wktadajgc
materiat, nalezy jg przytrzymacé. Pozycja ta jest przydatna
podczas szycia grubszych tkanin.




Koto napedowe
5 * Aby recznie podnies¢ i opusci¢ igte, uzyj kota.

Uwaga:

Koto obracaj zawsze w kierunku do siebie (zgodnie z
kierunkiem strzatki).

Jesli koto zostanie obrécone w przeciwnym kierunku,
moze dojs¢ do zaplatania sie nici.

Szczegotowy opis
zawarto na s. 23-25.

Pokretto wyboru wzoru i pokretto
wyboru dtugosci sciegu

— Pokretio wyboru diugosci sciegu Krétkie Diugie
Krecenie tg tarczg umozliwia dostosowanie diugosci éciegu. | |
Im wigksza liczba przy oznaczeniu umieszczonym nad - I
tarczg, tym wieksza dtugos$¢ sciegu. Im mniejsza liczba przy
oznaczeniu umieszczonym nad tarcza, tym krétszy $cieg.

34 Sciegi 26 Sciegow

Model XXX34C/34D / SuperJ34 / Model XXX26C/26D / SuperJ26 /
SPJ34XL / CEV SPJ26XL / TSEW2

Pokretto wyboru wzoru
Aby wybrac¢ Scieg, kre¢ tarczg, az zgdany $cieg zostanie zréwnany z
oznaczeniem umieszczonym nad tarczg.

Aby szy¢ przy uzyciu wzordéw od A do K, kreé tarczag do momentu —
zrownania znaku z oznaczeniem nad tarczg.
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Aby szy¢ przy uzyciu wzoréw od L do S, kre¢ tarczg do momentu
zréwnania znaku z oznaczeniem nad tarczg.

Dzwignia szycia wstecznego
N ] * Aby szy¢ do tytu, przesun dzwignie biegu

palec z dzwigni szycia wstecznego.

\/ wstecznego w dot.
/ * Aby powrdci¢ do trybu szycia do przodu, zdejmij



Podreczna tablica ze wskazéwkami

Pod pokrywg urzadzenia znajduje sie tabela wskazéwek z opisami réznych czynnosci,
takich jak podstawowa obstuga maszyny.

® Dostep do tabeli wskazéwek

ETypC
Otwoérz pokrywe, podnoszac ja do gory.

Podreczna tablica ze
wskazdéwkami
(Umieszczona wewnatrz)

ETyp D

Aby otworzy¢ pokrywe, pociagnij jej wierzch w swoja strone.

Podreczna tablica ze wskazéwkami
(Umieszczona wewnatrz)

Uwaga:
* Nie pociagaj za wierzch pokrywy z duzg sitg. Moze to spowodowacé
uszkodzenie pokrywy.

* Jesli z maszyny zdjeto pokrywe, zamontuj
ja w odpowiednim miejscu na maszynie, a
nastepnie popchnij, az zatrzasnie sie w
miejscu.

10



Jak postugiwac sie regulatorem obrotow

&Uwaga \
0 Przed podtaczeniem regulatora obrotéw wytacz maszyne przy uzyciu

gtéwnego przetacznika zasilania.
Niezastosowanie sie do tych wskazowek moze spowodowac okaleczenie.

J

B Czynnosé

Aby wylaczy¢é maszyne Wi6z ztacze kabla zasilajagcego do
do szycia, przetacz gniazda w maszynie.

gtéwny przelacznik
zasilania w pozycje ,,O”.

Gtowny przetgcznik zasilania

__ (@ J{ )
2\ )
Aby wiaczyé Aby uruchomié maszyne,

maszyne do szycia, przycisnij noga regulator
przetacz gtéwny obrotéow.

przetacznik zasilania J

W pozycje ,,|". Im mocniej wciskasz /fi

regulator, na tym wiekszych

~N

Gtowny przetgcznik zasilania

obrotach pracuje maszyna. /
Regulator
ﬁ‘ﬂ Aby zatrzymaé maszyne, obrotow
zdejmij noge z regulatora.
\ J \ J
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QCPrzygotowanie do szycia )

Podtaczanie zasilania

~ &Ostrzeienie

Nie dotykaj wtyczki kabla zasilajacego mokrymi rekami.
Moze dojs¢ do porazenia prgdem elektrycznym.

Podczas podiaczania lub odlaczania zasilania nalezy trzymacé
wtyczke.

W przeciwnym wypadku mozesz uszkodzi¢ kabel, ulec porazeniu
pradem, spowodowac pozar lub dozna¢ obrazen.

\.

~ /MN\Uwaga

Przed podtaczeniem kabla zasilajacego wytacz maszyne przy uzyciu
gtéwnego przetacznika zasilania.
Niezastosowanie sie do tych wskazéwek moze spowodowac okaleczenie.

Przygotuj regulator obrotow.

W16z zlacze kabla zasilajacego do
2 gniazda w maszynie.

Wio6z wtyczke kabla zasilajacego do
3 gniazdka elektrycznego.

Gniazdo w maszynie

——Zlacze

4 Przetacz gtéowny przetacznik
zasilania w pozycje ,,|”.

ll Zasilanie zostato wigczone.

WEACZONE

WYLACZONE

12



Przypomnienie

13



LB} - L] - u Uwaga:
Nawijanie Dolnej Nici Przygotu]
specjalny
bebenek.
-
A A
Wytacz maszyne Wyciagnij sworzen szpulki.
» do szycia. Naléz szpulke z nicig i kotpak szpuli
9 na trzpien. _
g Glowny przefacznik zasilania Kotpak szpuli
@)
o
(@ |
)
. =
Koniec S o )
N

(D Natéz ponownie trzpien

obrotowy nawijania
nici, przesuwajac go w
kierunku wskazywanym
przez strzatke.

7Y Trzpien

@, obrotowy
Uwaga nawijania nici
Jesli trzpien obrotowy <
nawijania nici nie zostanie N’

z powrotem natozony, igta =0 =
nie bedzie sie ruszac i
szycie nie bedzie mozliwe.

@ Zdejmij bebenek z trzpienia obrotowego
nawijania nici i utnij nié.

.

g ® Aby dalej nawijaé¢ bebenek,
przycisnij noga regulator

. A
obrotow. ﬂ Utnij naddatek nici
@ Gdy nawijanie na bebenek powyzej dziurki w

zacznie by¢ coraz wolniejsze,

bebenku.
zdejmij noge z regulatora L .
obrotéw, aby zatrzymaé * Utnij ni¢ tak, aby nie
nawijanie. wystawata z otworu
S bebenka.

\ @
J/» v = %
Regulator obrotéw

L
&vv
\ AN




&Uwaga

W trakcie nawijania bebenka nie dotykaj trzpienia obrotowego ani

kota.

W przeciwnym razie mozesz ulec wypadkowi.

N
Pociagnij za ni¢ na szpulce

i przytrzymaj ja jedna reka,
nawijajac ja jednoczesnie

druga reka wokét prowadnika
nici tak, jak to pokazano.

Przytrzymaj
palcem.

Prowadnik nici

—f<——— Trzpien szpuli (£)
E\@\

Przeciagnij koniec nici przez
dziurke w szpulce, tak jak na
rysunku.

Umies$¢ szpulke na trzpieniu
obrotowym nawijania nici, w taki
sposob, aby rowek wpasowa¢
na wystajaca czes¢é watka.

Dziurka ﬁ"“é
&Rowek
. Bebenek

Trzpienh
obrotowy
nawijania

\ nici

~N

4 Wystajaca
\E czescé
watka )

Nasun trzpien

obrotowy
nawijania nici
Trzpien obrotowy nawijania w kklerunku
S ici wskazywanym
o nic (€D oo przez strzatke tak,
. . aby znalazia si¢ na
Gtowny przefacznik swoim miejscu.
/zasilania (1)6) \ J
N
}\ Wiacz maszyne.
Gltowny przetgcznik zasilania
QF/J
\J Regulator obrotow h
B0 @)
J
N

® Przytrzymujac koniec nici,
rozpocznij naciskanie stopa
regulatora obrotow.

@ Gdy nié nawinie sie na
bebenek ok. 10 razy, zdejmij
noge z regulatora i przerwij
nawijanie.
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Nawlekanie dolnej nici

Otwoérz pokrywe kasety bebenka i wiéz bebenek do kasety.
Jesli bebenek nie zostat prawidtowo wiozony do kasety, $ciegi nie bedq prawidtowo
szyte.

Wytacz maszyne do szycia. Gtéwny przetgcznik zasilania

(@3

.

)| Pociagnij pokrywe kasety bebenka
do siebie.

Pokrywa kasety
bebenka ~—)

.

Wié6z kasete bebenka tak, aby obracata sie w lewo.

4 2

Bebenek Kierunek odwijania nici

W lewo W prawo

| ,
s /@\< (=) (=

Kaseta bebenka Sprawdz utozenie bebenka.




Przeciagnij ni¢ pod znakiem ® i ®), a nastepnie pociagnij ja do
tytu, jak przedstawiono ponizej.

.

.

ﬂ Dopasuj elementy wystajace na pokrywie kasety bebenka do
rowkoéw i popchnij pokrywe tak, aby zostata zamknieta.

~N
Rowek Prowadnik

'~
Pokrywa kasety S«

\bebenka

Pokrywa kasety
bebenka
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Nawlekanie gornej nici

p
N\ . s gr = . . N\
Unies dzwignie stopki
Wytacz maszyne 2 dociskowejg.l ¥ stop
do szycia.
X
< . Glowny przetacznik zasilania
& (@) |
» Dzwignia stopki
) S dociskowej )
_ Prowadnik nici (&)
Koniec N\
A
Przeprowadz ni¢ przez o
stopke dociskowgq i dDZW|gn!a
wyciagnij do tytu ok. podnoszenia
15 cm nici. stopki (a)
Prowadnik nici igielnej ()
Ucho igty (£F)
Stopka dociskowa (f£2)
Dzwignia stog _
\ ) dociskowej (F247)
A A
ﬂ Przeprowadz od Przetéz ni¢ przez prowadnik nici igielnej.
przodu ni¢ przez Prowadnik nici igielnej
ucho igly. g )
* Jezeli uzywasz
nawlekacza
igty, patrz s.
20. Prowadnik
nici igielnej
Ni¢ mozna tatwo przeciagna¢ przez prowadnik,
trzymajac ja w lewej rece i podsuwajac ja prawa
Ucho igty tak, jak to pokazano.
\ J U J




- . . N\ \
Przekre¢ koto do siebie, Wyciagnil sworzen szpulki

unoszac dzwignie - L.

podnoszenia stopki. Natoz szpulke z nicia i
Déwignia kotpak szpuli na trzpien.

podnoszenia stopki Kotpak szpuli

Szpulka z nicig

Koto napedowe

Trzpien szpuli o

<

«Q

\_ )L ) %

® V| E

ien i Rozwin troche nici ze 2.

—/ﬁ Trzpien szpuli (E5) szpuli i przytrzymaj ja 2
% jedna reka. 7

Koto (1) @ Poprowadz druga reka §

ni¢ wokot prowadnika

nici tak, jak to
i pokazano.

Gtéwny przetgcznik o
zasilania (fF) Prowadnik nici @

ﬂ ® Pociagnij ni¢ w Sprawdz, Poprowadz ni¢ w  Ni¢ powinna byé\
dot wzdtuz rowka, %Y dZwignia  przedstawionej  teraz napieta
a nastepnie podnoszenla.stopkl kolejnosci. i bezpiecznie
poprowads ja zostata prawidiowo (od @ do ®) zamocowana.
z powrotem do nawleczona. n®

gory.

@ Przeprowadz nié¢
przez dzwignie
podnoszenia
stopki po prawej
stronie. Dzwignia

® Pociagnij nié¢ podnoszenia
wzdizgi rcj>wka. stopki




Uzywanie nawlekacza igty

&Uwaga

o

Przed rozpoczeciem uzywania nawlekacza igty wytacz maszyne przy
uzyciu gtéwnego przetacznika zasilania.
Niezastosowanie sie do tych wskazowek moze spowodowac okaleczenie.

* Z nawlekaczem igly nalezy uzywac igiet do szycia w rozmiarach od 11/75 do
16/100. (Igta nr 14/90 jest dotaczona do zestawu maszyny.)
Jezeli ni¢ bedzie za gruba, nawlekacz nie bedzie w stanie nawlec jej na igte.
Szczegotowe informacje na temat mozliwych potaczen igiet oraz nici mozna
znalezé w czesci ,,Zaleznosci miedzy igla, nicig i tkaning oraz regulacja

naprezenia nici” na s. 29.

® Przygotowanie do pracy z nawlekaczem igty

N
Przekrecaj koto w swoja
strone, dopdki igta nie znajdzie

sie w najwyzszym potozeniu.

* Jezeli igta nie znajduje sie w
najwyzszym potfozeniu, nie

bedzie mozna nawlec na nig nici. 6
- ®
B /A I
[ N} 1
T I
b Pokretto wyboru
S Vo ﬂ JRN wzoru )

N
Przekre¢ pokretto wyboru wzoru
do pozycji ,,6” (Scieg prosty).

* W przeciwnym razie nawlekacz
igty moze nie pracowac
poprawnie i nie nawlec igty.

N
Unies dzwignie stopki dociskowe;j.

Dzwignia stopki dociskowej
Y,

N
Sprawdz, czy ni¢ zostata

przeciagnieta przez
prowadnik.

)
Prowadnik
nici igielnej

.

® Zasada dziatania mechanizmu nawlekacza igty

MObnizenie

Prowadnik

Chwytacz znajduje sie w
prowadniku.
Chwytacz przechodzi

Igta przez igte, chwyta za ni¢, a
nastepnie przecigga jg przez
igte.

Chwytacz

20



® Uzywanie nawlekacza igty

Obniz do oporu dzwignie

nawlekacza, jednoczesnie

zaczepiajac ni¢ na prowadnicy,

jak pokazano na ilustracji.
Dzwignia
nawlekacza igty

Catkowicie obré¢ dzwignie
nawlekacza nici do tylnej
czesci maszyny, a nastepnie
przeciagnij ni¢ przez otwér w
nawlekaczu igly.

Otwér nawlekacza igty

J

(® Powoli odciagnij do oporu
nawlekacz igly w swoja strone.

® Sprawdz, czy ni¢ przeszia przez
ucho igty.

® Zwolnij dzwignie nawlekacza,
jednoczesnie puszczajac
koncoéwke nici.

* Jesli igta nie zostata nawleczona,
nalezy sprawdzi¢, czy igta zostata
podniesiona do najwyzszego
pofozenia, a nastepnie powtérzy¢
procedure od punktu .

N

Pociagnij za petle utworzong za igta, a nastepnie wyciagnij ok. 15 cm
nici w strone tylu maszyny.

e19Azs op aluemolobAzig



Wyciaganie dolnej nici

Unies dzwignie

.

stopki dociskowej.
Przytrzymaj luzno
gorna ni¢ lewa reka
i wykonaj jeden
peiny obroét kotem
do siebie.

Lekko pociagnij gorna ni¢ lewa reka.

.

Zostanie pociagnieta dolna nié.

Przeciagnij dolng ni¢ do przodu.

.

Wyréwnaj dwie nici, przeprowadz

je przez rowek (zgodnie ze strzatka)
i stopke dociskowa i wyciagnij do
tytu ok. 15 cm nici.




Zastosowania wzorow sciegow

~ /M Uwaga .
0 Przed obréceniem pokretta wyboru wzoru wytagcz maszyne przy

uzyciu gtéwnego przetacznika zasilania.
® Nie obracaj pokretta wyboru wzoru, gdy igta jest opuszczona.

Niezastosowanie sie do tych wskazowek moze spowodowac okaleczenie.
Moze to spowodowac ztamanie igty i wypadek.

Przekrecaj koto w swojg strone, dopdki igta nie znajdzie sie w najwyzszym potozeniu; w
przeciwnym razie wzoér oraz diugos¢ sciegu nie zostang poprawnie ustawione.

B Podczas szycia przy uzyciu wzoréow od 1 do 15
56 7 8 910 1112131415 Oznaczenie nad pokrettem

IISEEEEEE

Dtugo$c jest Dtugosc jest

zmniejszana

Kre¢ pokrettem, az zadany wzér sciegu
zostanie zréwnany z oznaczeniem
umieszczonym nad pokretiem.

Kre¢ pokrettem dtugosci sciegu, az zadana
wartos¢ diugosci sciegu zostanie zréwnana z
oznaczeniem umieszczonym nad pokrettem.

* Diugo$¢ Sciegu mozna ustawi¢ w zakresie miedzy 0 a 4.
Poniewaz zalecana warto$¢ zakresu zalezy od stosowanego
wzoru, nalezy uzywac danych zamieszczonych w tabeli ponize;.
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Pokretto
wyboru
dtugosci Sciegu

Pokretto
wyboru wzoru
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Numer na Pokretto wyboru Numer na Pokretto wyboru
pokretle Zastosowanie dhugosdi sciegu St_opka pokretle Zastosowanie dhugosci Sciegu St_opka
wyboru (zalecane dociskowa wyboru (zalecane dociskowa
wzoru ustawienie) wzoru ustawienie)
Stopka do 10 Trojskok
. 0—4 obrzucania dziurek & Obrzucanie tkanin 0—4
Dziurka (0.4~1) < cienkich (1~2)
- .
a 11 |
5 ) Sci Scieg dekoracyjny 0—4
®© Scieg prosty 0—4 Stopka do Sciegu E Obrzucanie (1~2)
1 zygzakowego
| (lewostronny) (1~4) S
H g9
. IS 12 Stopka do
Scieg prosty 0—4 §/IZG« Scieq dek . 0—4 Sciegu
. ($rodek) (1~4) 3 cleg dekoracyjny (1~2) zygzakowego
® Stopka do zamkéw = a’*
: Wszywanie zamka 0—4 blyskawicznych Scieq dek i 0—4
P ~ S cle eKoracyjn
i blyskawicznego (2~4) ‘T\‘%l % 9 yiny (1~2)
==
Stopka do 14 A
7 % Scieg zygzakowy 0—4
= o 0—4 ($redni) (0,5~2)
<: Scieg kryty (1~2) ’
- Scieg zygzakowy 0—4
8 Stopka do $ciegu 15 Obrzucanie
- ) 0—4a zygzakowego Stopka do
Scieg dekoracyjny (1~4) § 0—4 obrzucania *
Obrzucanie %
(1~4) ¥
LS
Stopka do X2
9 Obrebek kryty w 04 . .
tkaninach (1-2) *Dotgczone wytgcznie do modeli XXX34C/34D/SuperJ34.
rozciagliwych Stopke do $ciegu zygzakowego mozna stosowaé
rowniez przy ustawieniach 7, 9, 15.



&Uwaga

Przed obréceniem pokretta wyboru wzoru wytacz maszyne przy
uzyciu gtéwnego przetacznika zasilania.
Niezastosowanie sie do tych wskazéwek moze spowodowac okaleczenie.

B Podczas szycia przy uzyciu wzoréw od A do K

A B C

(N O]
mm
mm
mm

D E

F G H |

4%32K33

Kre¢ pokrettem, az zadany
wzor sciegu zostanie
zréwnany z oznaczeniem

J K
Z =
S
2 2

umieszczonym nad pokrettem.

Kre¢ pokrettem dtugosci
$ciegu, az znak zostanie

zréwnany z oznaczeniem
umieszczonym nad pokretiem.

* Dlugos¢ sciegu jest stata, wynosi

3 mm i nie mozna jej zmienic.

Pokretto
wyboru wzoru

Pokretto wyboru
dtugosci Sciegu

E/ Oznaczenie nad pokretlem

Numer na Pokretto wyboru Numer na Pokretto wyboru
pokretle z ) dhugosci $ciegu Stopka pokretle . dugosci Sciegu Stopka
astosowanie ) .
wyboru (zalecane | dociskowa wybory | Z3stosowanie (zalecane dociskowa
wzoru ustawienie) wzoru ustawienie)
A o G
% Wzmo;?:;?y scieg $cieg dekoracyjny
::: (lewostronny) Scieg owerlokowy
B - H
ICi|> Wzm°;?(',‘;{‘yy >0eg Scieg dekoracyjny
::: (érodek) Scieg owerlokowy
Stopka do
Cc . . | Sciegu
Sglgg dekoragyjny Stopka do ) zygzakowego
Scieg podwaojny Sciequ Scieg dekoracyjny A~K '3\
owerlokowy 9 ?
zygzakowego
A~K D

S= >0

Scieg dekoracyjny

WA/m

Scieg dekoracyjny

PP

Scieg dekoracyjny

Wzmocniony
$cieg zygzakowy
($redni)

WA= [ WA

Wzmocniony
Scieg zygzakowy
(duzy)

24




&Uwaga
Nie obracaj pokretta wyboru wzoru, gdy igta jest opuszczona.
Moze to spowodowac ztamanie igty i okaleczenie.

B Podczas szycia przy uzyciu wzoréw od L do S
* Sciegi od L do S mogg by¢ szyte tylko przy uzyciu 34 programéw $ciegdw.

535FF543

Scieg dekoracyjny

Y
N
i kreth <
1 Kreé pokretlem, az zadany S}OKFQF’(O. wyboru D/Oznaczenle nad pokrettlem ‘g
wzor $ciegu zostanie tigoscl saiegu « Ozaaf{zenie nad 2’
zréwnany z oznaczeniem Pokretlo pofretient S
umieszczonym nad pokrettem.  WYboru 2
wzoru
. ‘L o
Kreé pokrettem dtugosci » °
$ciegu, az znak zostanie N
zréwnany z oznaczeniem \ 2.
umieszczonym nad pokrettem. \
/ i
* Dtugosc $ciegu jest stata, wynosi 7 Przekrg¢ w lewo
3 mm i nie mozna jej zmienic.
Numer na ;ﬁgggﬁ Numer na Z{%gggﬁ
pokretle . L Stopka pokretle . = Stopka
wyboru Zastosowanie S?legu dociskowa wyboru Zastosowanie $ciegu dociskowa
wzoru (zalecane WZoru (zalecane
ustawienie) ustawienie)
L R
S Scieg dekoracyjny Scieg dekoracyjny Stopka do
Sciegu
zygzakowego
M s L~S a"»
% Scieg dekoracyjny % Scieg dekoracyjny
N
Merezka Stopka do
Sciegu
L~S zygzakowego
(0]
E Aplikacja
P
a Aplikacja
Q
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Zmiana stopki dociskowej

&Uwaga

&

Przed zmiang stopki dociskowej wylacz maszyne przy uzyciu
gtownego przetacznika zasilania.
Niezastosowanie sie do tych wskazowek moze spowodowac okaleczenie.

® Zdejmowanie stopki

Unies dzwignig stopki

dociskowe;j.

Dzwignia stopki
dociskowej

.

Przekre¢ koto w kierunku do siebie,

aby unies¢ igte.

Uwaga:
Nigdy nie przekrecaj w kierunku
przeciwnym.

Koto napedowe

~N

Aby zwolni¢ stopke dociskowa,
wcisnij przycisk uchwytu stopki
dociskowej w kierunku strzatki.

Przycisk
uchwytu stopki
dociskowej

Stopka dociskowa

J

26



® Zakladanie stopki

N
1 Ustaw sworzen stopki
dociskowej bezposrednio pod
rowkiem na uchwycie stopki
dociskowej. Uchwyt stopki
dociskowej
Rowek -
N
v S
=4
o
Sworzen stopki 2
dociskowej f.;
Q.
. /g
N
<
~N o,
Opusé dzwignie stopki e R . ®
. . h . Dzwignia stopki dociskowej
dociskowej, zabezpieczajac tym
samym stopke dociskowa.
\ J

Wskazéwka
Aby nie zgubi¢ stopki dociskowej z nieuzywanej maszyny, zalecamy przechowywanie
maszyny ze stopkg dociskowa i igtg umieszczonymi w obnizonej pozyciji.

27



Zmiana igty
~ /M Uwaga ‘

Przed zmiang igly wylacz maszyne przy uzyciu gtédwnego przetacznika
zasilania.

Niezastosowanie sie do tych wskazéwek moze spowodowac okaleczenie.
Ztamane igly sa niebezpieczne. Upewnij sie, ze zostaty wyrzucone do
kosza, z dala od dzieci.

Niezastosowanie sie do tych wskazéwek moze spowodowac okaleczenie.

Przekre¢ kotem w kierunku do siebie, aby
unies¢ igle w najwyzsze potozenie.

Whkretak do ptytki Sciegowej

Przytrzymaj igte w jednej rece, poluzuj srube
2 dociskowa igly za pomoca wkretaka do
plytki Sciegowej i zdejmij igte.

Uwaga:
Nie wykrecaj sruby dociskowej igty. Aby
zdja¢ igte, poluzuj sSrube dociskowsq igly.

\§ J
N

Ustaw plaska powierzchnie igty

do tytu i wsun ja maksymalnie w
gore.
Mocno docisnij Srube dociskowa g,qrzen

igly za pomoca wkretaka do
plytki sciegowej.

.

® Wybieranie prawidtowej igty
Jezeli uzyjesz wadliwej igty, nie tylko zaktdci to proces prawidtowego szycia, ale mozesz
réwniez uszkodzi¢ ptytke sciegowa lub chwytacz, lub ztamac igte.

OWtasciwa igta * Nieprawidtowe Sciegi lub zerwanie nici, sprébuj wymienic
igte.

Ostrze igly jest wygiete

Ostrze igly jest
zgniecione / zuzyte




Zaleznosci miedzy igiq, nicig i tkaning

oraz regulacja naprezenia nici

Jakos¢ wykonhczenia szycia zwieksza sie, gdy zmieniamy igte i ni¢, dopasowujgc je do
typu tkaniny. Skorzystaj ze wskazéwek zawartych w tabeli ponizej.

Tkaniny cienkie Normalne tkaniny Grubsze tkaniny
© Nr 11/75 Nr 14/90 Nr 16/100
2
©
2 Poliester nr 90 Poliester nr 50-60 Poliester nr 30-50
R Wetna nr 80-120 Wetna nr 60-80 Wetna nr 40-50
}_’,ﬁg Jedwab nr 80 Jedwab nr 50-80 Jedwab nr 50
s
9 Normalny tylny Normalny przedni Zastony
o Quipler Szeroki Denim (drelich)
g Zorzeta Miekki denim (drelich) | Pikowanie
© Cienkie ptétno Iniane | Attas Polar (wetna)
N Tkanina [ lub bawetniane Tkanina meszkowa Tweed
Koronki itp. Gingham itd. Filc itp.
® TypC
< gl de gl
O_,) ! +2 +4
o —
a -1~-3 - +1~+3
& | Pokretlo
o |naprezenia
< | gornej nici ®TypD
(&)
9 < 0 S oas
$ G Co> ez
-1~-3 V -1~+3

* Uzywaj igly z okrggtg koncowka przy przeszywaniu rownolegtym na tkaninie typu
strecz (rozciggliwej).

* Przy zakupie igiet dodatkowych upewnij sie, ze sg one przeznaczone do maszyn do
szycia domowego uzytku.

» Do nici gérnej i dolnej uzywaj tego samego rodzaju nici.

+ Im wiekszy jest numer igty, tym grubsza jest igta, tym wyzszy jest numer nici, tym
ciensza jest nic.

* W wiekszosci przypadkow nalezy szy¢ z ustawieniem pokretta naprezenia gérnej nici

, — "(typC)/,V " (typ D).
29
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eCSzycie

Scieg prosty i szycie wsteczne

&Uwaga

Nie ciagnij nadmiernie tkaniny w trakcie szycia.
Moze to spowodowac ztamanie igly i wypadek.

® Scieg prosty

Przekre¢ koto w kierunku do siebie, aby unies¢ igte.

Przekre¢ pokretto wyboru wzoru i ustaw zadany wzor.
Ustaw pokretto dlugosci sciegu na wartos¢ miedzy ,,1” a ,,4”.

Stopka do $ciegu
zygzakowego

(Fabrycznie zamontowana
W maszynie)

. =

(Szczegobtowe informacje dotyczace zmiany stopki dociskowej
znajduja sie w czesci ,,Zmiana stopki dociskowej” na s. 26.)

Ustaw tkanine i opus¢ dzwignie stopki
dociskowej.

Wcisnij pedat i rozpocznij szycie.

® Konczenie szycia

s

Po zakonczeniu szycia przekrecaj koto w
kierunku do siebie az do punktu, w ktérym
igla znajduje sie w najwyzszym potozeniu.

Unies stopke dociskowa i wyciagnij tkanine
do tytu.

30



® Nozyk do nici
e ] A
B Wszystkie modele
Ustaw w linii dwie nici i utnij je na Nozyk do nici
precie stopki.
mTyp D/ CEV/JNS34CT
Ustaw w linii dwie nici i utnij je
nozykiem na pokrywie przedniej.
J

.

® Szycie wsteczne
Szycie wsteczne jest wykonywane na poczatku i na koncu szycia, aby ni¢ sie nie spruta.

s

Szycie wsteczne jest wykonywane
przy wcisnietej dzwigni szycia
wstecznego.

* Przeszyj sciegiem na dtugosci 1 cm
od krawedzi tkaniny, aby zapobiec
pruciu sie na poczatku szycia.

* Przeszyj sciegiem wstecznym,
wykonujgc od 3 do 4 $ciegdéw na
koncu szycia.

Uwaga:

Aby powrécié do trybu szycia do
przodu, zdejmij palec z dzwigni
szycia wstecznego.

Dzwignia szycia
wstecznego

N
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® Przeszywanie grubej tkaniny

Podczas przeszywania grubej
tkaniny moze sie zdarzy¢, ze stopka
dociskowa sie odchyli i niemozliwy
stanie sie przesuw.

Pod stopke dociskowa umiesé
tkanine lub gruby papier tej samej
grubosci co ta tkanina, ktéra chcesz
przeszy¢. Ten sposéb znacznie
ulatwia szycie.

Tkanina lub
gruby papier

.

Tkanina do
przeszycia

® Przeszywanie tkaniny cienkiej

-
Przy przeszywaniu tkaniny cienkiej

zdarza sie czasem, ze tkanina
marszczy sie lub nie jest prawidiowo
podawana.

Mozna utatwi¢ sobie szycie,
podkiadajgc pod tkanine bibutke.

Po zakonczeniu szycia ostroznie
usun bibutke.

.

® Szycie tkanin trudnych do podawania

p
Stopka z rolka utatwia szycie

materiatu trudnego do podawania,
na przykitad skoéry.
* Stopka z rolkg jest dotgczana

wytgcznie do modeli XXX34C/34D / S Q) N
SuperJ34 / SPJ34XL / CEV. f 7
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® Szycie rekawow i nhogawek

Wyjmij wyciagany stolik (pojemnik
na akcesoria) w kierunku wskazanym
przez strzatke.

J
919Azg

2 Szycie rekawéw i nogawek odbywa
sie w sposéb pokazany na rysunku,
przez naktadanie rekawa lub nogawki
na wolne ramie.
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Szycie zygzakiem

Scieg zygzakowy stosowany jest w rozmaitych sytuacjach, takich jak wykonywanie
aplikacji lub obrzucanie.

Przekre¢ koto w kierunku do siebie, aby unies¢ igte.

Przekre¢ pokretto wyboru wzoru i ustaw zadany wzér.

Ustaw pokretto dlugosci sciegu na wartosé miedzy ,,0,5” a ,,4”.

Stopka do Sciegu
zygzakowego
(Fabrycznie zamontowana
W maszynie)

(Szczegotowe informacje dotyczace zmiany stopki dociskowej znajduja

sie w czesci ,,Zmiana stopki dociskowej” na s. 26.)
\ J

W16z tkanine i opusé stopke dociskowa.
Wcisnij pedat i rozpocznij szycie.
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Regulacja naprezenia nici

® Metoda regulacji naprezenia goérnej nici

Scieg prosty

* Goérna ni¢ jest naprezona

Typ C Typ D

(2]
N
<

o,
o

Zmniejsz naprezenie gornej nici.

* Gorna ni¢ jest luzna

Szycie zygzakiem Typ C Typ D
MANMAANMAANAAAAAAAN

Gérna ni¢ jest naprezona

Prawa
strona

Zwieksz naprezenie gornej nici.

Lewa
strona

Uwaga:

Jezeli naprezenie nie ulegnie zmianie nawet
po regulacji naprezenia gérnej nici, ponownie
nawlecz gorng i dolna ni¢.

Gérna ni¢ jest luzna

Prawa
strona

Lewa
strona
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Obrzucanie dziurki

Mozliwe jest obszywanie dopasowane do rozmiaru dziurki.
Przy przeszywaniu tkanin cienkich czy tkanin typu strecz (rozciagliwych) zaleca sie
stosowanie usztywniacza, w efekcie czego koncowy wynik szycia jest wyzszej jakosci.

/N\Uwaga
Przed zmiana stopki dociskowej wytacz maszyne przy uzyciu
gtéwnego przetacznika zasilania.

Niezastosowanie sie do tych wskazéwek moze spowodowac okaleczenie.

Zamontuj stopke do dziurek.
Ustaw pokretto dlugosci sciegu na wartosé miedzy ,,0,4” a ,,1”.

Stopka do
obrzucania
dziurek

(Szczegobtowe informacje dotyczace zmiany stopki dociskowej znajduja
sie w czesci ,,Zmiana stopki dociskowej” na s. 26.)

.

Ustaw rozmiar dziurki i Linia $rodkowa

zaznacz linie na tkaninie.

3 mm

Rozmiar
dziurki

Poczatkowa
linia szycia
K

. Grubos$¢ guzika
(Srednica guzika + grubos¢ guzika + 3 mm)

.

pomocnicza, nastepnie opusé i
stopke dociskowa na lini¢
startowa obszywania dziurki.

. Poczatkowa linia
szycia

Linia pomocnicza

Wyréwnaj linie podziatu Linia podziatu | |
stopki najblizej siebie z linig ]
I

Linia srodkowa




4

Unies igte do jej najwyzszego
potozenia, ustaw pokretto wyboru
wzoru na ,,1”, przeszyj lewa strone i
zatrzymaj sie na linii zaznaczonej na
tkaninie.

ooe)

Unies igte do jej najwyzszego
potozenia, ustaw pokretto wyboru
wzoru na ,,2” i przeszyj ,,rygielkiem”
od 5 do 6 Sciegow.

Pozycje ,,2” i ,,4” na pokretle wyboru
wzoru korzystaja z tego samego
potozenia na pokretle.

q==)

Unies igte do jej najwyzszego
potozenia, ustaw pokretto wyboru
wzoru na ,,3”, przeszyj prawa strone i
zatrzymaj sie na linii zaznaczonej na
tkaninie.

oo

£

&

e
|

Unies igte do jej najwyzszego
potozenia, ustaw pokretto wyboru
wzoru na ,,4” i przeszyj ,,rygielkiem”
od 5 do 6 Sciegow.

q==)

£

]
I

&
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&Uwaga

Korzystajac z nozyka, nie trzymaj tkaniny z przodu nozyka.
® Mozesz ulec wypadkowi.

Korzystajac z nozyka do dziurek,

przetnij $rodek, ostroznie jednak by = e

nie poprzecinaé sciegéw.

Nozyk do
dziurek

N
=

Uwaga:

Jezeli wbijesz szpilki bezposrednio
przed rygielkami, pomoze Ci to
unikngé przeciecia rygielka przez
nozyk do dziurek.

® Regulacja dziurki

p
» Uzywaj sruby do regulacji dziurki,
aby wyregulowaé wyréwnanie
miedzy Sciegami (lewa strona).

* Regulacja jest wykonywana przy uzyciu
wlasnego $rubokreta ptaskiego ©.

* Nie przekrecaj sruby o wiecej niz 90 stopni.

Uwaga: Sruba
Fabryczne ustawienia sruby do regulacyjna
regulacji dziurki moga by¢ rézne w obrzucania

zaleznosci od modelu maszyny. dziurek

e N

Jezeli Sciegi sg luzne na prawej Jezeli Sciegi sg luzne na lewej
stronie dziurki, przekre¢ delikatnie stronie dziurki, przekreé¢ delikatnie
w strone ,,—". w strone ,,+”.
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Obrzucanie
Jest to metoda obszywania, zabezpieczajgca krawedzi tkaniny przed pruciem sie.

&Uwaga

Przed zmiang stopki dociskowej wytacz maszyne przy uzyciu
0 giéwnego przetacznika zasilania.
Niezastosowanie sie do tych wskazéwek moze spowodowac okaleczenie.
N
1 Zamontuj stopke do sciegu zygzakowego lub obrzucania.
Ustaw pokretto dlugosci sciegu na wartosé miedzy ,,1” a ,,4”.
Uwaga:
Do przeszywania cienkiej tkaniny wybierz wzér nr 10.
Stopka do sciegu zygzakowego
ﬂ%
Stopka do obrzucania
SN
* Stopka do obrzucania jest dotgczana
wytgcznie do modeli XXX34C/34D /
L SuperJ26/34 / SPJ26/34XL / CEV.
(Szczegotowe informacje dotyczace zmiany stopki dociskowej znajduja
L sie w czesci ,,Zmiana stopki dociskowej” na s. 26.) J
® Przy uzyciu stopki do sciegu zygzakowego
N
Tkanine nalezy umiesci¢ tak, Prawy skrain
aby igta wystawata delikatnie za Unktka’fU CJ; iayi '
krawedz tkaniny przy ruchu w P gty
prawo.
J
® Przy uzyciu stopki do obrzucania
N
2 Szyj, przytrzymujac krawedz
tkaniny przy prowadniku stopki.
\ J
~ /M Uwaga .

Grozi to zderzeniem igly ze stopkg dociskajgcg, ktére moze skutkowaé

0 Ze stopka do obrzucania nie nalezy stosowac sciegu nr 10.
ztamaniem igty lub obrazeniami ciata.
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Wszywanie zamka blyskawicznego

&Uwaga

&

Przed zmiang stopki dociskowej wylacz maszyne przy uzyciu
gléwnego przetacznika zasilania.
Niezastosowanie sie do tych wskazéwek moze spowodowac okaleczenie.

miedzy ,,2” a ,,4”.

1 Zamontuj stopke do zamkoéw blyskawicznych.
Ustaw pokretto diugosci sciegu na wartos¢

Stopka do zamkéw
btyskawicznych

—
SSO0
\‘\,\ =)

v. e

)

>

(Szczegobtowe informacje dotyczace zmiany stopki dociskowej znajduja
sie w czesci ,,Zmiana stopki dociskowej” na s. 26.)

® Przyszywanie lewej strony zamka blyskawicznego

2 Dopasuj sworzen na prawej

stronie stopki do zamkow —
blyskawicznych do uchwytu

stopki dociskowej.

Wyréwnaj w linii zamek
blyskawiczny i tkanine, a

nastepnie zafastrygu;.

—

Sworzen na

C
HI

1 prawej stronie

I1
t— Punkt wktucia

L
N

Utéz tkanine w taki sposéb, aby
zamek btyskawiczny znajdowat
sie na prawej stronie stopki

dociskowej.

Zamek
btyskawiczny

J
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5 Kontynuuj obszywanie az do
momentu, gdy stopka dociskowa
prawie styka sie z suwakiem,
woéwczas zatrzymaj maszyne do
szycia.

\ J
Przekre¢ koto w kierunku do siebie, )
aby opuscic¢ igte do tkaniny.
Unies stopke dociskowa.
<
Przesun suwak do tytu stopki '¢<_.,
dociskowej, a nastepnie zakoncz o
szycie. y
® Przyszywanie prawej strony zamka btyskawicznego
N
g Zwolnij stopke dociskowq i przestaw
na sworzen na lewej stronie.
Obszyj prawa strone zamka
blyskawicznego, wykorzystujac ten
sam schemat co w przypadku lewej
strony.
Uwaga:
Szyjac w tym samym kierunku co po
lewej stronie, unikniesz tworzenia
sie nieréwnosci.
\ J
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Scieg kryty
Metoda obszywania $ciegiem krytym sprawia, ze $ciegi nie sg widoczne na prawej stronie tkaniny.

/N\Uwaga ‘

Przed zmiang stopki dociskowej wytacz maszyne przy uzyciu
0 gléwnego przetacznika zasilania.
Niezastosowanie sie do tych wskazéwek moze spowodowac okaleczenie.

Zamontuj stopke do sciegu zygzakowego lub sciegu krytego.
Ustaw pokretto dtugosci sciegu na wartos¢ miedzy ,,1” a ,,2”.

/

Stopka do $ciegu
zygzakowego

* Stopka do Sciegu krytego jest
dotgczana wytgcznie do mo-
deli XXX34C/34D / CEV /

_ SuperJ26/34 /| SPJ26/34XL. )

(Szczegotowe informacje dotyczace zmiany stopki dociskowej znajduja
\ sie w czesci ,,Zmiana stopki dociskowej” na s. 26.)

J
r - - s = u - \
2 Obrzué¢ brzeg tkaniny i zt6z jg tak, jak pokazano.
* Zafastryguj lub zaprasuj zmarszczenie w odlegtosci od 6 do 8 mm od brzegu.
6-8 mm «
Lewa
strona
2z Obrzucanie zzz
\ J
N
Na fastrydze lub zaprasowanym Fald
pomarszczeniu utéz tkanine tak, e
aby do goéry skierowana byta Lewa strona
druga strona. TIPS Obrzucanie )
T )
Przekrec¢ koto do siebie tak, aby igta ' o :
znalazta sie po lewej stronie. Igta jest po lewej stronie == ’<:
[ ]
v
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Umies¢ tkanine tak, aby igta delikatnie zahaczata o fatd.

Stopka do $ciegu Stopka do sciegu
Fatd
krytego

zygzakowego
Igta jest po | g Igta jest po
lewej stronie = lewej stronie
: [ :
1 1
\ 1 ) \ | ),

\ J

® Przy uzyciu stopki do sciegu zygzakowego

N
Opusc¢ stopke dociskowgq i rozpocznij
obszywanie. Elementy $ciegu, ktére zlapia
fatd, beda widoczne po drugiej stronie
tkaniny. Szyj rowno tak, aby szwy nie byly
za duze ani za mate.
J
® Przy uzyciu stopki do sciegu krytego
i)
Obniz stopke dociskowa, wyreguluj $rube T, Re%ulowame
tak, aby fatd przylegat do prowadnika, U Sruby
a nastepnie rozpocznij szycie z fatdem ‘\R
. . S l
przylegajacym do prowadnika. Nieprawidiowa 2
strona
Prowadnik
\ J
p Po zakonczeniu obszywania usun fastryge i otworz tkanine.
J
B Réwnomierne sciegi @Usuwanie usterek
. N [ A
Mate $ciegi regularnie (réwno) Igta chwyta zbyt Igta nie chwyta na
utozone na prawej stronie. duzo na faldzie fatdzie
Lewa Prawa Lewa Prawa Lewa Prawa
strona strona stronq strona strona strona
(przy braku fatdu) Duze $ciegi na prawej Scieg kryty nie przechodzi
L JAN stronie. na drugg strone y
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9( Konserwacja )

Czyszczenie i konserwacja nie moze by¢ przeprowadzana przez dzieci bez
odpowiedniego nadzoru.

Konserwacja zgbkow i chwytacza

Jezeli maszyna do szycia pracuje bardzo gtosno czy tez pracuje na niskich obrotach,
oznacza to, ze w chwytaczu lub w zgbkach mogg zalegac resztki nici lub kurzu. Nalezy
wowczas przeprowadzi¢ konserwacje chwytacza i zgbkow.

~ /N Uwaga
Przed czyszczeniem chwytacza wylagcz maszyne przy uzyciu

% gldownego przetacznika zasilania i odtacz ja od pradu.
Niezastosowanie sie do tych wskazéwek moze spowodowac okaleczenie.

\.

~ Ostrzezenie
Nie uzywaj srodkéw myjacych, srodkéw bielgcych, benzyny czy tez
Sciereczek z rozcienczalnikami chemicznymi.

Stosowanie wyzej wymienionych substancji moze powodowa¢ odbarwienia lub
pekanie czesci.

J

~

® Czyszczenie zgbkéw i chwytacza

N
Zdejmij stopke dociskowy i igte.
Ustaw pokretto wyboru wzoru na ,,6” i przekreé¢ koto w kierunku do
siebie, aby unies¢ zabki.

Koto napedowe

Pokretto wyboru wzoru Zabki \/ X
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N
2 Przy uzyciu srubokreta do 3 Podnies kasete bebenka, tak aby

plytki Sciegowej odkreé element ,,c“ przesunat sie za element
sruby w plytce sciegowej i »d“, jak przedstawiono na ilustracji.
zdejmij ja.

\§ /L J

Pociagnij kasete bebenka w kierunku wska-
zanym przez strzatke, a nastepnie go wyjmij.

Uwaga:
Nie pociagaj przy uzyciu duzej sily.
Moze to spowodowaé porysowanie
kasety.

* Jesli nie mozesz wyciggnac¢ kasety,
%wtc’)rz procedure od punktu
31}

A
o
>
(4
2
Q
o,
Q

\§ J

Usun strzepki i kurz osiadte na
zgbkach i chwytaczu, nastepnie

wytrzyj je miekka Sciereczka.

Strzepki i kurz mozna usuwa¢ za
pomoca odkurzacza.

Chwytacz
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® Montaz kasety bebenka

A A
Umies¢ kasete bebenka tak, Przy kasecie przechylonej na
aby jej czes¢ (@ znajdowata sie lewo wtéz lewa strone kasety na
ponizej czesci (p na maszynie chwytacz tak, jak to pokazano.
do szycia.
Lewa strona
kasety bebenka
\ AN J
N
W16z prawa strone kasety bebenka
na chwytacz tak, aby czes¢ © kasety
znajdowata sie po lewej stronie czesci
@ maszyny do szycia.
Prawa strona
kasety bebenka
J
A

Upewnij sig, ze kaseta bebenka zostata catkowicie zamontowana na chwytaczu.
| : Brzeg chwytacza ‘ ‘

d
@ Upewnij sie, ze
kaseta bebenka
n porusza sie
a delikatnie w

kierunku strzatki.

<Przy prawidtowym montazu> <Przy nieprawidtowym montazu>
» Cala kaseta jest zamocowana na * Prawa strona kasety bebenka
chwytaczu tak, ze widac¢ jego brzeg. zakryje brzeg chwytacza, a kaseta

« Czesc © kasety znajduje sie po lewej zostanie przechylona.

stronie czesci (@ maszyny.

Uwaga:

Doktadnie sprawdz kasete bebenka. Moze by¢ ona nieprawidtowo
zainstalowana, nawet jesli element © kasety znajduje sie po lewej
stronie elementu (@ maszyny, jak przedstawiono na powyzszej ilustracji
po prawej stronie.




Zamontuj plytke Sciegowa ze
znakiem "a" na kasecie bebenka
ustawionej w sposéb przedstawiony
na ilustracji.

.

E ® Dokreé sruby ptytki sciegowe;j.
®@ Zamontuj stopke dociskows i igte.

® Sprawdz, czy igta prawidtowo wchodzi do
otworu w plytce Sciegowej.

* Jesli kaseta bebenka nie zostata prawidtowo
zamocowana, koto bedzie sie ciezko obracac.
W takim przypadku zdemontuj ptytke sciegowa
i kasete bebenka, a nastepnie zamontu;j je
ponownie.

A
o
>
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2
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Wymiana zarowki

~ /\Ostrzezenie

Przed zmiang zaréwki wytacz urzadzenie przy uzyciu gtéwnego
przetacznika zasilania, odtacz je od pradu i poczekaj, az sie schtodzi.
W przeciwnym wypadku mozesz ulec oparzeniu lub porazeniu pradem.

1 Poluzuj srube za pomoca
srubokreta krzyzakowego
(®) i zdejmij przednia
pokrywe, przesuwajac ja
w kierunku wskazanym
przez strzatke.

Przednia
pokrywa

.

Zdemontuj zaréwke, przekrecajac
ja w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara, tak jak na rysunku.

3 Zamontuj nowa zaréwke,
przekrecajac ja w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara.

Uwaga:
Uzyj zarowki o mocy
nieprzekraczajacej 15 W.

4 Po wymianie zaréwki zawsze
pamietaj o ponownym
zamontowaniu przedniej pokrywy.
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Serwisowanie produktow z podwdjng
izolacjaq (230-240 V)

W produktach o podwdjnej izolacji zastosowane sg zamiast uziemienia dwa systemy
izolacji. Brak uziemienia nie oznacza jednak, ze nalezy je dodawac. Serwisowanie
produktéw z podwdjng izolacjg wymaga szczegolnej ostroznosci i moze byc¢
wykonywane tylko przez wykwalifikowany personel, ktéry ma wiedze na temat systemu,
za ktory jest odpowiedzialny. Czesci zamienne w przypadku podwdjnie izolowanych
produktéw powinny by¢ takie same jak czesci wymieniane. Produkty z podwojng izolacjg
oznaczane sg symbolami.

Informacja o lampie zarowej

Zainstalowana w urzadzeniu lampa zarowa nie jest przeznaczona do o$wietlania domu,
a wytgcznie obszaru maszyny do szycia.
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Usuwanie usterek

Co sie stato? Zanim skontaktujesz sie z serwisem, sprawdz ponizej zamieszczone

informacje.
Usterka Przyczyna Srodki zaradcze Strona
. S Prawidtowo podigcz wtyczke
Wtyczka jest wyciggnieta sasilacza 12
Wytacznik gtéwny zostat
przestawiony w pozycje Wiacz maszyne do szycia 12
Maszyna nie | Wytaczong
dziata Ni¢ zaplatata sie w
chwytaczu albo w chwytaczu | Oczys¢ chwytacz 44
znajduje sie ztamana igta
Trzpien obrotowy zostat Popchnij trzpieh obrotowy w 14
przesuniety w prawo lewo
Mrgsciyg?)ar d4z0 W chwytaczu lub zgbkach Oczysc¢ chwytacz lub zgbki
Eaiaéljiwie i znajdujg sie nitki lub z nitek i rozdrobnionego 44
bardzo wolno rozdrobniony materiat materiatu
Igta zostata niepoprawnie . .
wlozona do maszyny Zamontuj igte prawidtowo 28
Sruba dociskowa igty jest za .
stabo dokrecona Mocno dokre¢ srube 28
Igty czesto Igta jest za cienka do tego Stosuj igty o rozmiarze 29
sie tamig typu tkaniny odpowiednim do szytej tkaniny
Naprezenie gornej nici jest . s
Zbyt duze Poluzuj naprezenie gérnej nici | 35
Kaseta bebenka znajduje sie | Prawidtowo zainstaluj kasete 46
w nieprawidtowym potozeniu | bebenka
Niepoprawnie nawinieto ni¢ | Ponownie nawin ni¢ na 16-19
na maszyne maszyne
Ni¢ zaplatata sie w kasecie | Wyjmij zaplatang nic¢ i wyczys¢ 44
bebenka lub w chwytaczu chwytak oraz zgbki
Goérna nié E;ﬁrdeﬁzgle gornej nici jest Poluzuj naprezenie gérnej nici | 35
caly czas sig Igta jest wygieta lub jej
rwie i i
ostrze jest poszczerbione Zaloi] e e =
Igta zostata nieprawidtowo . .
samontowana Zamontuj igte prawidtowo 28
. . . . | Zastosuj zalecang ni¢ dobrej -
Zatozono nic¢ niskiej jako$ci jakosci
Dolna ni¢ caty | Dolna ni¢ zostata Ponownie nawin ni¢ w kasecie 16. 17

czas sie rwie

nieprawidtiowo nawleczona

bebenka
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Usterka Przyczyna Srodki zaradcze Strona
: : Oczysc¢ zgbki z nitek i
210 S ZE SR AR rozdrobnionego materiatu 44
Ustawiono pokretto wyboru | Zmien ustawienie pokretta
wzoru na numer dziurki — ,2” | wyboru $ciegu na odpowiedni | 23
: lub ,4”. Scieg
Tkanina
nie jest Zabki sg opuszczone Podnies zgbki 8
podawana Pokretto dtugosci sciegu jest | Wyreguluj pokretto dtugosci 23 95
przez ustawione na wartosc¢ ,0” sciegu
maszyne , -
22 Anf : Wyreguluj pokretto dtugosci
3%:*2030 SEEQ [t A Sciegu do odpowiedniego 23-25
ustawienia
Sita docisku stopki Zwieksz site docisku stopki 8
dociskowej jest zbyt niska dociskowej
gﬁéﬁ%ﬁgﬁ;eprawmbwc Zamontuj igte prawidtowo 28
Igta jest wygieta Uzyj prostej igty 28
Opuszczanie | Zastosowano . : L,
$ciegéw nieodpowiednia igte i ni¢ do | 22102 prawidlowa igie inic dla | ,g
danej tkaniny szytej tkaniny
g‘éerﬁ;ax‘i’éd*owo nawinieto | pawidlowo nawin gorma nic | 18, 19
Naprezenie gornej nici jest . B
Zbyt duze Wyreguluj naprezenie nici 35
Nieprawidtowo nawinieto ni¢ | Ponownie nawin ni¢ w 1619
W maszynie maszynie
Tkanina lata i b b 7 igte. bardziei
marszczy sie gta jest zbyt gru aw amon_tUJ ciensza igte, bardziej | 5
 krzywi stosunku do szytej tkaniny odpowiednig do danej tkaniny
Ostrze igty jest , :
poszczerbione (porowate) Zamontuj nowa igte 28
§ [zeszywanie cleniich Uzyj igly z okragta koncowka | 29
E‘éi%rr?g"l’('d*owo nawiniety | by ownie nawin nic w bebenku | 16, 17
Dolna ni¢ jest SR
widoczna lz\lsr;rgﬁggle SJOTIIE) S o Wyreguluj naprezenie nici o
na wierzchu 5 y "
i astosowano nieprawidtow . .
tkaniny typ plastikowego %Qbenka y Stosowac wylgcznie zalecane |,
lub metalowy bebenek bebenki marki TOYOTA
Naprezenie gornej nici jest . T
Gadrna ni¢ zb)gc siabe 9 J J Wyreguluj naprezenie nici 35
jest widoczna | | i o
na spodzie Nieprawidtowo nawinieta
tkaniny gorna ni¢ (nie przechodzi Prawidtowo nawin gorng nic¢ 18, 19

przez prowadnik nici)
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Usterka Przyczyna Srodki zaradcze Strona
Nie ustawiono pokretta o
_ _ ditugosci $ciegu w pozycji ,A Ustzw qu:jet’_fo_d’rugos_g Sclegu 193 25
szy¢ $ciegdw - . . : o
rozciggliwych | Ustawienia pokretta dtugosci | Wybierz te same ustawienia
Sciegu i pokretta wyboru na pokrettach dtugosci sciegu i | 23-25
wzoru sg hiedopasowane wyboru wzoru
. . : Przekrec¢ koto tak, aby linia
Igta jest utozona zbyt nisko znalazta sie na gorze 9
; . . Stosuj iglty o rozmiarach od
Nie mozna | Zamontowano igte nr 9/65 29
nawlec nici 11/75 do 16/100
za pomocag Nieprawidtowo L .
nawlekacza |zamontowana igta ZETE €0 plEnieiate =
nict Igta jest wygieta Uzyj prostej igty 28
Nieprawidtowo nawleczono | Prawidtowo nawlecz ni¢ na 18

ni¢ na prowadnice igielnicy

prowadnicy igielnicy

Jezeli powyzsze rady nie rozwigzujg danego problemu, zgodnie z gwarancjg skontaktu;j

sie z serwisem.

Podczas kontaktu z serwisem podaj nazwe MODELU i SERIE, ktére znajdujg sie na
odwrocie maszyny do szycia.
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SP200 SERIES / SERIE MODEL / MODELE

MADE INP.R.C./FABRIQUEAPR.C.

Manufacturer/ : ZHEJIANG AISIN ELITE

Fabricant MACHINERY & ELECTRIC
CO, LTDPRC.

Importer/ :

Importateur

Designed and engineered by

AISIN SEIKI JAPAN




QCSprawy pozostate )

Recykling

NIE WYRZUCAC!

| DOTYCZY TYLKO UNII EUROPEJSKIES | /" g

Jestesmy oddani sprawie ochrony srodowiska. Walczymy o zminimalizowanie wptywu
naszych produktéw na Srodowisko naturalne poprzez state ulepszanie projektowania
naszych produktéw oraz naszych metod produkciji.

Prosimy o pozbycie sie niniejszego produktu po zakohczeniu okresu eksploatacji w
sposob odpowiedzialny dla srodowiska naturalnego.

Symbol przekreslonego kontenera na Smieci umieszczony powyzej, a takze na
tabliczkach znamionowych produktu oznacza, ze produkt ten objety jest dyrektywg
Unii Europejskiej dotyczaca zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE)
oraz dyrektywag dotyczacg ograniczen w wykorzystaniu niektorych niebezpiecznych
substancji bedacych sktadnikami urzadzen elektrycznych i elektronicznych (ROHS) i
nie powinien by¢ wyrzucany razem ze Smieciami domowymi. Po zakonczeniu okresu
eksploatacji sg Panstwo zobowigzani do upewnienia sie, ze niniejszego produktu
pozbywajg sie Panstwo zgodnie z zasadami i prawem danego panstwa i ze w ramach
sortowania znajdzie sie on w kategorii 2 ,Mate urzadzenia uzytku domowego” zgodnie
z dyrektywg WEEE. Pozbycie sie produktu niezgodnie z powyzszymi zasadami moze
narazi¢ Panstwa na odpowiedzialno$¢ na mocy prawa narodowego lub uregulowan
lokalnych. Aby pozby¢ sie naszych produktéw w dozwolonym trybie, nalezy zapoznac¢
sie poprzez Internet z wkasciwymi regulacjami lub skonsultowac sie z kompetentnymi
organami panstwowymi lub instytucjami lokalnymi odnos$nie do pozbywania sie tego
rodzaju produktow oraz systemow ich gromadzenia, a takze lokalizacji punktéw
zajmujacych sie ich wtornym przetwarzaniem (recyklingiem). Jezeli zakupig Panstwo
produkt bezposrednio od nas, odbierzemy od Panstwa Wasz stary produkt, bez wzgledu
na producenta, o ile jest podobny do produktu sprzedawanego.

Jako klienci indywidualni moga Panstwo wywiera¢ pozytywny wptyw na ponowne
wykorzystanie, recykling oraz inne formy odzyskiwania zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego przedstawione w dyrektywie WEEE. W rezultacie ograniczone zostanie
wykorzystanie sktadowisk odpadow, zminimalizowane tez zostanie oddziatywanie
produktu, ktéry Panstwo wykorzystujg, na srodowisko naturalne.

Niebezpieczne substancje bedace sktadnikami urzadzen elektrycznych i elektronicznych
mogq szkodliwie oddziatywac na ludzkie zdrowie oraz na srodowisko naturalne.
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Specyfikacje
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Seria SP200

Model XXX26C / XXX26D/34D /
XXX34C / TSEW2/
CEV SuperJ26/34 /

SPJ26/34XL

Typ chwytacza Poziomy

Igta Igta do maszyny domowego uzytku
(HA-1)

Bebenek Wytgcznie plastikowy bebenek TOYOTA

Maksymalna dtugosc¢ sciegu 4 mm

Maksymalna szeroko$¢ sciegu |5 mm

Utozenie igly do Sciegu prostego

Srodkowe potozenie igly, lewe

potozenie igty

Ciezar maszyny do szycia
(jednostka gtéwna)

5,1 kg

5,3 kg

Wymiary maszyny do szycia

Szerokos¢: 412 mm
Gtebokosé¢: 192 mm
Wysokos$¢: 292 mm

Szerokos¢: 410 mm
Gtebokos¢: 198 mm
Wysokos¢: 294 mm

Napiecie znamionowe 220-240V ~
Czestotliwosé znamionowa 50 Hz
Znamionowe zuzycie mocy 65 W
Zaréwka w lampce 15 W
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Imported by / Importé par / Importowane przez:

AISIN EUROPE S. A. Strona internetowa: www.home-sewing.com

Biuro centralne Avenue de I'Industrie 21, Parc Industriel, 1420 Braine-L'Alleud BELGIA
TEL.: +32 (0) 2 387 1817, FAKS: +32 (0) 2 387 1995
Oddziatl brytyjski Unit 4, Swan Business Park, Sandpit Road, Dartford, Kent, DA1 5ED WIELKA BRYTANIA
TEL.: +44 (0) 1322 291137, FAKS: +44 (0) 1322 279214
Oddziat we Francji 70 chemin de la chapelle Saint Antoine 95300 Ennery, Francja
TEL.: +33 (0) 1 34 30 25 00, FAKS: +33 (0) 1 34 30 25 01
Oddzial holenderski Energieweg 14, 2382 NJ Zoeterwoude (Rijndijk), HOLANDIA
TEL.: +31 (0) 71 5410251, FAKS: +31 (0) 71 5413707
Oddziatl austriacki Donaufelder Strafle 101/5/1, A-1210 Wien, AUSTRIA
TEL.: +43 (0) 1 812 06 33, FAKS: +43 (0) 1 812 06 33-11
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